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1. Introduction

A partir de | "'anal yse d e gquipedest es de
développement de produile chaque membre de I'équipeaiété décidé pour
développer un produgui répondra a la méssité de stocker les objets de maniere
a atteindre le passager d'une voiture nécessaire et assurer le confort voyage
nécessaire.

En général, les éléments tres nécessaires pour étre a portée de main sont
comme des tasses pour le café ou du jus, des aotsndes téléphones mobiles,
des serviettes, de sorte que, suite a une équipe de I'étude de marché membres ont
été estimé que un produit qui pourrait répondre a ce besoin seraient couronnées de
succes sur le marché. |l existe déja un large éventaildroed € | es d’ accoudoi
mais aprés cette étude effectué, I'équipe a concu un modéle pratique et efficace,
qui combine utilité et confort mais avec un petit prix par rapport a la concurrence.
Conception appropriée d'un conséquent, il a été considéré comms «b
multifonctionnel repose pour équiper les voitures".

Dans cet article scientifiqgusont présentés les spécifications du produit
objectifs sur le futur de produét les performances des produits concurrents et
ensuite, soit générer leurs propres corgegitle groupe de développement de
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produits présentAprés la sélection du concept optimal ont été réalisé la
conception de produit détaillée dans Catia V5. Il établit ensuite le matériel optimal
dans lequel le produit sera présenté les caractéristiqtlesidaes de la matiere,
dansla derniére partieest présenté dans l'analyse économique de la recherche
développement de ce produit, la vente prix et tirer profit.

2. Stratégie marketing

Pour savoir quelle stratégie marketing est bonne pour étre appligtaét i
nécessaire de vérifier les besoins cliesgic il a été fait des études dans cette

direction

Nombre de véhicules de livraison (voitures + veéhicules utilitaires),
enregistrements aprés les 7 premiers mois de 2014, soit une augmentation de
30,9%par rapport a la méme période de 2013, un montant total de 57 019 unités,
a déclaré que le rapport publié par I'Association des Constructeurs Automobiles et
les ImportateursLes voitures salistinguentpar une avance de 32,7 % sur la
période Janvieduillet 2014.

MODEL .

Variatie lunie

pozije  procent  pozitie

1 11.9%
3 13.0%

2 -28.8%
5 23.3%
7 32.9%
4 26.8%
6 1%
] A%

16 150.7%
8 84.2%

1%
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Fig.2.1. Livraisons enregistrées aprgse les 7 premiers mois de 2014

pozije  unita
DACIA LOGAN 1 1254
DACIA SANDERO 2 702
DACIA DUSTER 3 541
SKODA OCTAVIA 7 289
VOLKSWAGEN GOLF 9 210
DACIA LOGAN MCV 4 369
FORD FIESTA 5 364
SKODA RAPID 8 286
RENAULT CLIO ] 32
RENAULT CAPTUR 37 47
Rest 4183
TOTAL 8567
Dans |’

anal

yse

d e s oncpkutolsereesquéd milies, e g ment at

plus important segment de croissance s'inscrivent, en particulier des segments de
volume B +54,3%, C+ 35 % e€8UV +18,9 %) décline sur des segments de faible
volume, ainsi qué&xécutivel3.5%, MPV 13,1 % et Spe&6% [1].

Il a étéréalisé une étude de marché sur un échantillon de 89 personnes
avec les agés entre 20 et 55 fjs L'ont été lesprincipaux caractéristiqgues qui
nous ont aidés a dtir les besoins des clients
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La nécessite
d'une conception innovante

La nécessite de garder le
bras pendantla conduite
confortable (nécessité de
confort)

La nécessité d'un espace de
stockage efficace

Fig 2.2 Evaluer les besoins du design industriel au produit

Lédanal yomurdnee | a
Les principaux fabricants atcoudoirs utilisables pour les modéles Dacia

Logan sont : Autospeed, Breckner Germany, Rati KFT, AutoStyle.
a) Autospeed produit parAutospeed Transport

Fig.2.3 Autospeed produit parAutospeed Transport

Avantages:

U Prix d'environ 50 Ron;

U Pliable;

U Matériel: ABS + peau organique.
Inconvéniats:

0 Selon le modéle auqudl est dédié, il doit étre plié vers le bas entre les

sieges avant afin de ne pas géner l'utilisation du frein a main.

UN"a pas un design innovant;

0 Il a seulement unompartimeng3].
b) Bestauto Vest produit par AuoStyle- Hollande

Fig. 2.4 Bestauto Vest produit par AutoStyle Hollande
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Avantages:
U Muni d'attache;
U Réglable en métal;
U Matériel: ABS + peau organique;
Inconvénients:
UN"a pas un design innovant
U Prix élevé : 180 Ron;
U Il a seulement unompartimerié].
c) Armster 2 produipar Rati Kft- Hongrie

Fig. 2.5 Armster 2 produipar Rati Kft- Hongrie
Avantages:
U Le dispositif de commande
U Hauteur, atdessous de 50 mm;

U Une plus grande durabilité.
Inconvénients:

U Prix élevé: 350 ron
U Offre moins de fonctions;

U Partitionnement inefficace: compartimeatsxiliaires pour stylos et des
piecesA raremenutilisé[5].
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Fig.2.6.Carte de positionnement par rapport aux concurrents
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Le segment cible

A la suite de I'enquéte, mais surtout entgeselon APIA, le segment cible choisi
est:

* Possessors de Dacia Logan, Sandero, Logan
MCV

e Chaufeurs avec I’age entre 20-50 ans

* Des families avec des enfants

Fig. 2.7. Le segment cible

3. Solution technique

L ' a n dohcyiomrelleexterne

normes et lois

utilisateur

véhicule

ACCOUDOIR S ——
MULTIFONCTIONEL

Console centrale ]

/

[ milieu extérieur ]

sortie USB

[ support pour serviettes ]

[ porte-gobelet ]

Fig.3. 1. L ofancti@nhellesxierne
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Description de ldonctionnes:
A FP1 facilite le confort de bras

AFSl-permettreé st ockage d’ objets

A FS2- permettre le stockage des serviettes

A FS3- permettre lestockage des verres

A FS4- permettre le chargement de la batterie

A FC1- résister a une certaine pression et le poids

A FC2- étre compatible avec le véhicule

A FC3- conformer anréglesréglement®t directives de |’ UE

o)

T

|

Fig. 3. 2. utSsatemari o do
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Les caractéristiques techniques desiposants
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Fig.3.4Le relevéau couvercle Matériel: ABS Volume 2,807€04m3;Mass: 0,337 kg
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Fig.3.5.Le relevée de prend en chardéatériel: Aluminium; Volumet,925e004m3; Mass:
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Fig.3.6.Le relevée de support de verre.

Matériel: ABS; Volume: 4;208en3; Mass: 0,051kg
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Accoudoir multifonctionnel

-

100

Front view
Scale: 1:1

1:1

Batterie: Isometri -:]v =1

ocale:

70
1 _8
—qf—u ‘77 D
QDDA DEL
_J—|—J’,—l L |
M_LAAL LALLM x —_—————
( ] J\ J Eront view
ML LA L Scale: 1:1 Cellules solaires: Isometric view
I[ [ If J Scate: 1:1 M
Front view 9 %
Scale: 1:1 Rep. |Cant.| Denumire | Materiel Remarques
sare: 1/1 |Cellules solairesMom: Equipe 1V URC
?@}_] ot batterie Data : 23.1.2?15
- I Ne. plen INDICE Planss
L Ingtnurh;t :'Ml""“ des e _ _|F
|
1 1 2 1 3 1 4 | 5 | 6 | 7 | A3

Fig.3.9.La pile solaire

4. Une approcheéconomique

Pour voir si la réalisatio de cetteaccoudoirpeut étre une entreprise
prospére, non seulement en termes d'ingénierie, mais aussi sur le plan
économique, il est nécessaire dlgser tous les colts impliquésApres
composants d'accoudoir ont été déterminées par les études deé mwairétabli
gue composante sera nécessaire pour brancher ret, et ils ont été divisés en deux
catégories:

4.1. Les composants achetés directement
Tableau4.1. Les composants achetés directement

N° Composant Prix unitaire (RON/piéce) N° piéces Codt total(RON)
1 Vis M2 x 8 0,11 6 0,66
2 Vis M2 x 5 0,09 6 0,54
3 Vis M4 x 12 0,16 8 1,28
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N° Composant Prix unitaire (RON/piéce) N° piéces Col(t total(RON)
4 Vis M4 x 13 0,17 4 0,68
5 Ecrou M2 0,2 2 0,4
6 Ecrou M1,5 0,18 2 0,36
7 Ecrou M4 x 12 0,37 8 2,96
8 | Tige filetée M1,5 x 18 1 2 2
9 Acier Charniére 2,57 2 5,14
10 Prise USB Mére 0,12 2 0,24
11 Connecteur XT60 3 2 6
12 | Connecteurs de céblag 0,34 1 0,34
13 Batterie 2600 mA 36 1 36
14 Panneau solaire 40 1 40

Le codt total des composants achetés directement est:
CTly= Y(1..14) = 0,66 + 006+5206+2+15128024+®+ 68 + 0, 4
0,34 + 36 + 40CT4= 96,6 RON

4.2. Composants indirectement acheté (fabriqué)

4.2.1. Le colt des matériaux fourni du producteur
Dans les pieces fabriqguéssnt plus les colts impliguésotivé dans la table

suivante
Tableau 4.2Le colt des matériaux fourni du producteur

N° Matériel Prix (RON/kg)
1 ABS 2
2 Acier (OT) 3,79

4.2.2. Le colt de fournisseur de composants fabriqués

Des composants fabriqués par le fournisseur sont:
- la plaque latérale en acier de poig@epieces)
- plague de montage en acier de soutien ( 1 piéce);
- support lurméme;
- couverture de Accoudoir ABS obtenus par estampage;
- verres de soutien de ABS obtenus par estampage;
- ABS - Accoudoir lurméme obtenu par estampage.

Pour calculer le total colted composants manufacturés est pris en compte et les
colts sur la quantité de matériel nécessaire a la fabrication de composants et au
cours de la fabrication.



Accoudoir multifonctionnel

Tableau 4.3Eléments deo(t fabriqué

NG Quantité Matiére de| CoQt pour la| Codt
N° | Composant iaces matériel requis colt fabrication | total
P (kg/piece) (RON/kg) | (RON) (RON)
1 Couverture 1 0,15 2 0,1 0,4
2 Portegobelet 1 0,1 2 0,15 0,35
3 Acicoud0|r luk 1 0.3 5 0,25 0.86
méme
4 Plarque de serrag 5 0,08 5 0,1 0.42
latéral
5 Montage suppor 1 0,07 5 0,1 0,24
de plage
6 Support luiméme | 1 1 3,79 0,3 4,09

Le co(t total des composants achetés indirectement (fabriqué) est:
CTiw= Y(1..6) = 0,4 + 0,35 + 0,86 + 0,42 + 0,24 +
CTina = 6,36 RON/piéce

Aprés | > anal ysé deomposants mecessaires pduewsr di f f é1
accoudoir, nous tournons notre attention aux autres co(ts impliqués dans la
réalisation d'un accoudoir. Ce sont

- le colt des employés (traduit par le colt de montage accoudoir);

- Le co(t de travail (nettoyage/polissage/védfion des défauts);

- Amortissement de I'équipement;

- Les frais de publicité.

Ensuite, nous analysons ces codts afin de déterminer leur valeur ajoutée au
co(t des composants.

4.2.3. Codt de I'équipement
Les équipementsécessairea la production de compasts fabriqués et leurs prix
sont:
- Machine moul é sous pression (pour r éa
— 44500 RON
- Moul e d'injection plastiqgqu&00q@ pour | a
RON
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- Injection Molded masses en plastique (pour l'accoddoiméme)—
7500 RON

- Moule dinjection plastique (pour les planches de support latéral)
Moule d'injection plastique (pour les planches de support latéral
5000 RON;

- Injection Molded masses en plastique (ptes sousverreg — 6500
RON.

Les codtdotal aux des égpementssont:
CTu=Cy+ G ,
Ou G-estlecodtdé ' € q u ilp-méme;n t
Cinr —est le colt d'entretien de I'équipement.
C, = 44500 + 5000 + 7500 + 5000 + 6500 = 68500 RON
Cinr = 1500 RON
E CT,=68500 + 1500 = 70000 RON

Compte tenu d'un amiissement de 10 ans de I'équipement, nous obtenons
amortissement mensuel :

A = CT/10*12 = 70000/120

A= 291,66 RON/mois

4.2.4. Les dépenses de personnel

Le temps requis pour assembler I'accoudoir est une heure (pendant la
vérification/polissage/nettoyagendlus). Pour chaque travailleur est assemblé
accoudoir responsable. En moyenne, un mois a 21 jours ouvrables de 8 heures ,
soit 168 heures de travail par mois. Pour assembler l'accoudoir aura quatre
employés, chacun avec un salaire de 1500 RON/mois. Aiogs obtenons
I'employé qui suit dépense fixe mensuelle

S = 1500 RON/pers

E CFang= 1500*4 = 6000 RON/mois
4.2.5. LexCo0ltsde publicité

Afin de promouvoir les nouveaux accoudoirs disponibles sur véhicule
Duster nous appelons principalement a des annomcégne sur divers sites de
composants automobiles et d'équipement. Dans cette hypothése, nous considérons
une dépense mensuelle de 4000 RON pour paiement annonces de services de
gestion sur des sites Web.

E CFp=4000 RON/mois
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4.2.6. Dépenses sur les trawosts

Les matériaux nécessaires a la fabrication des composants et des
accoudoirs indirecte (produit final) pour déposer le transport/magasins seront
estimés par une valeur mensuelle de 3000 RON. Ainsi, hous avons un codt
mensuel fixe alloué a chaque accoud

CFy = 3000 RON/mois

Depuis maintenant tous les codts nécessaires pour parvenir a une auto
accoudoirsnous pouvons trouver le codt total d'une piece:

CT=CF+c¢CV
CF = CR + CFang+ CRo+ CFr
CV = CT4+ CTing

Le co(t fixe d'un coude sera:
CF =291,66 + 6000 + 4000 + 3000
CF=13291,66 RON/mois

Codt variable d'un coude sera:

CV =96,6 + 6,36

CV = 102,96 RON/piece

Le codt total d'un coude sera:

CT =23,5+ 102,96 = 126,46 RON/BUC

Avec ces données, produits tirés des codts et des ventes serapar déf

Mois Janvier Février Mars Avril Mai Juin Juillet Aot Septembre| Octobre | Novembre | Décembre
Production 100 200 230 300 330 400 500 250 400 300 200 250
CF 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66| 13291.66 | 13291.66| 13291.6 | 13291.66
CcVv 10296 20592 | 23680.8 | 30888 | 33976.8 | 41184 51480 25740 41184 30888 20592 25740
CT 23587.66| 33883.66| 36972.46| 44179.66| 47268.46| 54475.66| 64771.66| 39031.66| 54475.66 | 44179.66| 33883.66 | 39031.66
W -7587.6 | -1883.66 | -172.46 | 3820.34 | 5531.54 | 9524.34 | 15228.34| 968.34 9524.34 | 3820.34 | -1883.66 968.34

Le colt totalest leplus élevé enregistrén Juillet Le co(t unitairepar
piecedans ce moisera
CT,=64771,66/500 =€T, = 129,54 RONpiece

Pour couvrir les frais dela plus grande enssurer unretour sur la
production nous allonsdéterminer leprix final d'un accoudoirfixes 160 ron /
piece




Accoudoir multifonctionnel

Les données etdessus une analyse graphiqu@dique I'évolution suivanteen
fonction du colet des revenud partir des volumede venteallouée

5. Condusionset perspectives

Tout au long dudéveloppement du projenous avons eurois solutions
techniques poufaccoudoimultifonctiomel. Deux d'entre euxre répondaient pas
aux cotesexactesalors je les alaissé tomber.

Nous avons atteinine solution techniquaumérique modélisé danf\utodesk

Inventor2015et CATIA V5, nous avons modéliseomposants 3[2t a réussi a
faire uneexistenceconsolede Dacia Logan

En termes deprototypage nous l'avons faiparce que impression 3Dde colt

étaittrésélevée

En ce qui concernée développementlie I'accoudoir il avantindustrialiserla
productionet la commercialisationloit passeles crab-tests les testsde choc
frontal, les essais de cha@vantde la phasey comprisdes essais de capotggmur
vérifier sice type deaccoudoirou nonimpact négatif sula sécurité des passagers
Seuls peuventalors obtenir I'approbation duRAR (Registre Automobile
Roumair).

Nousétions organisépar lesenseignants responsabliis projet dansine équipe
de six personnes:Costin Dragomit Cosmin Marcuy, Cristina Petcy Silviu
TarasincaCarmenVasile, Irina Velea.

Tous les membres de I'équipeont acquis des connaissancetechniques
développer I'esprit dquipe, le respectes tachea remplic
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