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1.Descriere generala

Laboratorul de cercetare ASCHIERE SI SCULE ASCHIETOARE (ASA) este o entitate in
cadrul departamentului Masini si Sisteme de Productie al facultati de Ingineria si
Managementul Sistemelor Tehnologice, o unitate didactica si de cercetare care Tsi
desfasoara activitatea in cadrul Universitatii POLITEHNICA din Bucuresti.

Cercetarile si studiile efectuate in cadrul laboratorului, atat in cadrul unor teze de doctorat,
dar si al unor contracte de cercetare, sunt bazate pe cerintele industriale actuale pentru
rezolvarea unor probleme specifice de proiectare si exploatare a sculelor aschietoare,
respectiv de generare a suprafetelor prin agchiere.

Laboratorul de cercetare ASCHIERE $I SCULE ASCHIETOARE (ASA) ofera servicii de
consultanta, cercetare teoreticd si experimentalda, cursuri de formare si instruire pentru
insugirea cunostintelor teoretice si practice, pentru o abordare optimad a procesului de
aschiere.

2.Echipa de cercetare

Prof.dr.ing. MINCIU Constantin — profesor emerit,
Prof.dr.ing. SANDU loan Gheorghe — profesor emerit,
Prof.dr.ing. PREDINCEA Nicolae — profesor emerit,
Prof.dr.ing. STRAJESCU Eugen,

Prof.dr.ing. TANASE loan,

Prof.dr.ing. VELICU Stefan,

Conf.dr.ing. CROITORU Sorin Mihai,

Conf.dr.ing. BALAN Emilia,

S.l.dr.ing. BISU Claudiu Florinel,

S.l.dr.ing. PENA Andra.

3.Directii de cercetare

e Proiectarea asistata in domeniul ingineriei mecanice, modelarea produselor (proiectarea
sculelor aschietoare, proiectarea sculelor pentru deformare plastica);

e Simularea proceselor de aschiere si deformare plastica;

e Optimizarea prin simulare a procesului de aschiere in vederea reducerii eforturilor si
energiei consumate la aschiere, a utilizarii optime a sculelor agchietoare;

e Cercetarea experimentala complexa a noilor materiale utilizate in constructia sculelor si
pieselor-semifabricat;

o Cercetarea experimentala a capacitatii de agchiere a sculelor agchietoare;

o Cercetarea experimentala a prelucrabilitatii;

o Elaborarea de sinteze bibliografice pe teme date de beneficiari.



4. Programe software si aparatura de cercetare
4.1 Software

DEFORM 2D

Simulare procese de aschiere si deformare
plastica

1 licenta DEFORM 2D;

1 licentda DEFORM 3D

Caracteristici:

- Modelarea 2D si 3D a proceselor de
deformare plastica si de aschiere on-line,

- Biblioteca de materiale de scule si
semifabricate,

- Geometrii proprii sau importate din alt
software CAD,

- Generarea automata a starilor de tensiuni,
deformatii, temperatura si deteriorare a
materialului piesei-semifabricat,

- Generarea automata a starii de tensiuni in
scula aschietoare,

- Generarea automata a eforturilor de aschiere
in timp.
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Tostssz Achizitie si prelucrare de date la masurarea
’ eforturilor de aschiere
M 1 licenta Dynoware
Caracteristici:
N - Software propriu al dinamometrului KISTLER.
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Centrul de prelucrare FIRST MCV300
Caracteristici

- Viteza maxima de avans v; =10 m/min,
- Turatie maxima n, = 8000 rot/min,

- Numar maxim scule 32.




DINAMOMETRU KISTLER

Centrul de strunjire MAZAK QT16T
Caracteristici

- Viteza maxima de avans v; = 20 m/min,
- Viteza de deplasare rapida 30 m/min,

- Turatie maxima n,=7000 rot/min,

- Numar maxim scule 8.

Masini-unelte clasice:

- Strung normal SN 400,

- Seping PW 550 M,

- Masina de gaurit G 40,

- Masina universala de frezat FU 1,
- Masina universala de frezat
pentru scularie FUS 25,

- Masina de danturat FD 320 A

- Masini universale de ascutit scule,
- Dispozitive pentru ascutirea
cutitelor de strung, a burghielor s.a.,
- capete divizoare diverse si alte accesorii.

Dinamometru KISTLER 9257B
Caracteristici

- Achizitie date la masurarea eforturilor
aschiere la gaurire on-line,

- Achizitie date la masurarea eforturilor de
aschiere la frezare on-line.
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Aparatura de laborator diversa

- microscop mare de atelier, precizie 1um,

- microscop pentru masurarea uzurii sculelor,
- microscoape de atelier diverse s.a.,

- sublere, micrometre, rigle, cale,

echer, raportor etc.

5.Parteneri Industriali
MAZAROM IMPEX SRL (Reprezentant YAMAZAKI MAZAK LTD., JAPONIA),
SANDVIK SRL (Reprezentant SANDVIK COROMANT, SUEDIA),
ROMANIA ISCAR TOOLS SRL (Reprezentant SANDVIK COROMANT, SUEDIA),
CARMESIN SA (Producatorul roman de scule din carburi metalice sinterizate).
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6.Procedura de acces in laborator
1. Instructaj privind protectia muncii pentru activitatile desfasurate in laborator.
2. Programul zilnic si programarea activitatilor curente se stabileste cu coordonatorul

laboratorului.



http://www.sandvik.coromant.com/�
http://www.iscar.com/index.aspx/CountryId/1�
http://mail.carmesin.ro/�

